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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for introducing heading supports (I) in parallel to the heading of a 
tunnel (1) by means of a selective cut heading machine (2). According to the invention, facing mats (18, 19) in the form of rolled mats 
(20, 21) arc provided downstrcam of the cutting tool (3) of the selective cut heading machine (2) in two traverse planes (14. 15) that 
are arranged in tandem in the longitudinal direction of the heading in a manner as to be off-set from each other on the periphery. The 
facing mats (18, 19) are unrolled, simultaneously to the heading, in the longitudinal direction of the heading so as to overlap laterally 
and are instantly fixed in the rock. Once the facing mats (18. 19) have been entirely unrolled, the working steps are successively 
repeated with new facing mats (18. 19) that adjoin the facing mats (18, 19) already laid in accordance with the length of the heading. 
The heading support (7) is introduced at a distance to the cutting tool (3) while fixing the facing mats (18. 19). 
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GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes and der anderen Ab- 
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EE, ES, n, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LU, MC, ML, PL, PCT-Gazette verwiesen, 
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPl (BF, BJ, CF, CG, CI, CM. 
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Ver6£renUlcht: 

— mit intemationalem Rechervhenbericht 



(57) Zusammenfassung: Zum Finbtingen eines Streckenausbaus (7) parallel zum Vortrieb einer Strecke (1 ) mittels einer Teilschnitt- 
maschine (2) werden hinterdem Schneidwerkz^ug (3) derTeilschnittmaschine (2) Veiv.ugmatten (18, 19) in Form von Mattenrollen 
(20, 21) in 7.wei in Streckenlangrischtung hintereinander liegenden Querebenen (14, 15) umfangsseitig zueinander versetztz bereit 
gestellt. Anschliessend werden die Verzugmatten ( 1 8, 19) zeitlich parallel zum Vortrieb sich seitlich iiberlappend in Streckenlangs- 
richtung abgerollt und sogleich am Gebirge justiert. Nach dem vollstandigen Abrollen der Verzugmatten (18, 19) werden diese 
Arbeitsschritte entsprechend der Lan'ge des Vortriebs mit neuen, sich an die bereits verlegten Verzugmatten (18, 19) anschliessenden 
Verzugmatten (18, 19) sukzcssivc wicdcrholt. Im Abstand zum Schncidwcrkzcug (3) wird der Strcckcnausbau (7) untcr Fixicrung 
der Verzugmatten (18, 19) eingcbracht. 



